7. ACZE 5/8 MO-QR540
7. ACZE Fm MO-QR540
kabel QR540 JCA

instrukcja zarabiania kabla 1 montazu ztacza

przyklad dla wersji z glowicq 5/8", wersja z glowicq Fm sposéb identyczny

gfowica tuleja zaciskowa korek

=

\\ﬁ tuleja wewnetrzna

Rysunek 1

Prawidlowe zarabianie kabla QR540:
- Sciqgnqc izolacje oraz dielektryk na diugosc ok 10mm za pomocq obcinaka
rolkowego SI-1 - rys.1, albo za pomocq noza.
naciqc¢ plaszcz zewnetrzny z kabla za pomocq sciqgarki izolacji SI-3 — rys.2
(urzqdzenie szybko i precyzyjnie czyli bez zarysowan i uszczerbkow na
powloce aluminiowej nacina opone kabla na ustalonq dtugosé¢ 24mm)
sprawdzi¢ wymiary odizolowanych czesci kabla wg. rys.3



rys.1 obcinak rolkowy typ. SI-1

rys.2  Sciqgarka izolacji zewnetrznej typ. SI-3

dielektryk
2yto: 10mm ubg dluminioya praszcz

rys. 3. prawidtowe wymiary odizolowanych czesci kabla

Prawidtowy montaz ztqcza 5/8 MO-QR540 lub Fm MO-QR540
odkreci¢ glowice od ztqczki (rys. 4) i wkreci¢ do obudowy wzmacniacza lub
innego urzqdzenia (rys. 5)
nakreci¢ gwintowanq tuleje ztqcza na przygotowany kabel tak, aby
wewnetrzna tuleja postawila opor dla powierzchni dielektryka (ok. Imm od
powierzchni czotowej) (rys. 6)
dokrecic¢ korek do oporu w celu docisniecia dtawnicy gumowej do opony
kabla (rys. 7) — kompresyjne zaciskanie zlqcza
nasunqc pin na zyte do powierzchni czolowej dielektryka
polqczyé zlqcze z glowicq dokrecajqc tuleje zaciskowaq, tak by zablokowacd
zlqcze i uszczelnié (rys. 8)

Wymagane narzedzia:
obcinak rolkowy SI-1 i Sciqgarka izolacji SI-3, albo noz i brzeszczot

klucze S22 i S24






